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Toutes les informations de cette brochure s’adressent à des spécialistes 

qualifiés et sont basées sur les derniers développements de la technique. 

Elles ont été élaborées au mieux des connaissances, mais ne constituent  

aucune garantie. Rigips SA s’efforce continuellement de vous offrir les 

meilleures solutions possibles, c’est pourquoi nous nous réservons le droit 

d’apporter des modifications à ces informations, en fonction de l’évolution  

des techniques de production ou d’application. Les éventuelles illustra-

tions ne peuvent être considérées à elles seules comme instructions pour 

l’application des produits, sauf si c’est explicitement signalé. Ces données 

ne remplacent pas les planifications techniques spécialisées qui peuvent 

s’avérer nécessaires. Les travaux de tous les corps de métier doivent 

impérativement être exécutés selon les règles de l’art.

Nous ne pouvons exclure totalement la présence de fautes d’impression.  

Les documents les plus récents de ces directives de mise en œuvre se 

trouvent sur Internet, à l’adresse www.rigips.ch.

Veuillez prendre note du fait que nos conditions générales de vente,  

livraisons et paiements (CGV) en vigueur actuellement sont seules déter-

minantes dans nos relations d’affaires. Elles sont disponibles sur demande 

ou sur Internet à l’adresse www.rigips.ch.

L’entreprise Rigips SA vous souhaite beaucoup de plaisir et de réussite 

avec les solutions et systèmes Rigips et vous remercie de votre confiance.

Tous droits réservés.

Données fournies sans garantie.

Rigips SA, Gewerbepark, 

5506 Mägenwil, Suisse
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Spatulage système Rigips® ProMix 

Matériau et préparation  

Applications
Les spatulages systèmes Rigips® ProMix offrent une qualité et une consistance constamment 
élevées. Il n’est pas nécessaire de les remuer; ils sont utilisables directement depuis le bidon. 
La masse à jointoyer de finition est appropriée comme masse à jointoyer pour les plaques avec 
bords HRAK (Vario), bords HRK et bords AK, ainsi que pour les différents bords coupés. Toutes 
ces façons de bords peuvent être mises en œuvre avec le spatulage système Rigips® ProMix, en 
association avec la bande d’armature papier Rigips®.

Préparation du jointoyage

 

• Lors du remplissage des joints, toujours spatuler d’abord les joints transversaux.

• Appliquer la masse à jointoyer perpendiculairement au joint.

44.1.0 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
! 

 
 

44.1

Le fait de dépoussiérer assure une bonne adhérence.

Le spatulage système Rigips® ProMix Spray Joint est 
une masse à jointoyer de finition pâteuse. Il est directe-
ment prêt à l’emploi et utilisable.

Sa consistance reste souple, ce qui permet d’assurer 
une mise en œuvre optimale.

Humidifier les bords transversaux ou les apprêter avec 
la barrière neutre Rigips® Rikombi pour que l’eau ne 
se retire pas trop rapidement du système de masse à 
jointoyer Rigips®, qui sécherait alors trop rapidement.
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44.1.1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Jointoiement des bords transversaux 

Pose de la bande d’armature

Combler les joints transversaux, puis laisser sécher.

Maintenant, poser avec précaution la bande d’armature 
papier Rigips®.

La pose de la bande d’armature papier Rigips® se fait 
avec application supplémentaire de produit.

Appliquer une épaisseur d’env. 1 mm de masse  
à jointoyer.
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44.1.2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Jointoiement des bords longitudinaux

Remplissage des joints

Ensuite, il s’agit de spatuler les joints apprêtés. 
Laisser sécher la masse à jointoyer.

Combler les joints longitudinaux perpendiculairement 
au bord des plaques avec le spatulage système  
Rigips® Promix.

Après séchage complet, appliquer environ 1 mm 
d’épaisseur de masse à jointoyer.

Poser une bande d’armature papier Rigips®.

Enfoncer la bande d’armature papier Rigips® dans la 
couche de masse à jointoyer préalablement appliquée, 
en veillant à ce que cela ne fasse pas de bulles.

Lisser immédiatement avec une couche de spatulage 
système Rigips® Promix.
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Spatulage ultérieur 

Mise en œuvre

44.1.3 
 
 
 
 
 
 
 

... et les joints longitudinaux sont respatulés.

Le résultat: surface de cloison après le respatulage.

Une fois que la masse à jointoyer a suffisamment séché, 
les joints transversaux …

La faible couche de produit à appliquer montre le  
rendement du spatulage système Rigips® ProMix.
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Finition des joints et des surfaces 

Support

Le support doit être immobile, sans fissures, résistant et sec. Il doit également être exempt de poussière et 
de graisse, et ne doit pas être sali par des peintures inappropriées. La température de l’air, du support et 
du produit ne doit pas être inférieure à +5 °C afin d’assurer une qualité de mise en œuvre optimale. Selon le 
type de support, la quantité de produit nécessaire peut varier.

Contrôle et préparation

44.1.4 
 
 
 
 
 
 

Contrôler visuellement la qualité de l’exécution du remplissage des joints, ainsi que l’élimination des éventuelles bavures  
laissées par la spatule.

Prélever la masse à jointoyer prête à l’emploi directement depuis le bidon et la mettre en œuvre.

Plaque de plâtre  
revêtue de carton

Brique silico-calcaire Béton Béton cellulaire Crépi
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Traitement des surfaces 

Spatulage de la surface

44.1.5 
 
 
 
 
 
 
 

Le spatulage système Rigips® ProMix Spray Joint peut 
être tiré «à zéro» sans problème. L’excellente qualité de 
la surface est déjà perceptible pendant ce processus.

Contrôler encore une fois le résultat.

Pour la finition, appliquer un enduit de lissage sur  
le support.
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Ponçage

Les masses à jointoyer du type A peuvent être appliquées sur celles du type B.
Mais les masses à jointoyer du type B ne doivent pas être appliquées sur celles du type A. 
Cela signifie que les masses à jointoyer à base de plâtre (poudre) ne doivent pas être utilisées 
sur des spatulages systèmes enrichis de matières synthétiques (Rigips® ProMix)!

Si la qualité de surface imposée ou la classe de qualité convenue l’exige, la masse à jointoyer devra encore être 
poncée (à la main ou à la machine) une fois qu’elle aura complètement séché.

Résultat parfait d’une surface absolument lisse se voit et se sent.
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Traitement de la surface à l’aide d’une machine

Le spatulage système Rigips® ProMix peut aussi être mis en œuvre à l’aide d’une machine, avec un vaporisateur 
approprié.

Le pulvérisateur Airless se remplit facilement grâce à 
l'effet plop unique de Rigips® Airless. 

Avec un enduit de surface, spatuler et lisser la masse  
à jointoyer fraîchement appliquée. Il faut la laisser  
complètement sécher.

Appliquer la masse à jointoyer de finition en mouve-
ments réguliers sur toute la surface de la paroi. La 
classe de qualité 4 (Q4) exige une application en  
deux couches.

Si nécessaire, poncer la surface à la machine avec  
un papier abrasif 120, ou à la main avec un papier 
abrasif 220.
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